NAVOD K MONTAZI A POUZITI (C2)

Predehfivac GQOWKT, GI90WKTR

1.Pfedehfiva¢ motoru EPS ELEKTROWARM je univerzalni gravitacni pfedehtivac. Zahtiva blok valc v nakladnich automobilech,v nouzovych
agregatech, zemédélskych a stavebnich strojich. Zabrariuje problémim souvisejicim se startovanim studeného motoru. NepouzZivejte jej pro
zadné jiné ucely.

2. Predehrivac je vybaven 3-Zilovym napajecim kabelem.

3. Peclivé si prectéte tento navod a presné jej dodrzujte béhem instalace a pfi pouzivani.

4. Za zadnych okolnosti (ani pti testech) nesmi byt predehfivac pFipojen na sit pfed Uplnym dokoncenim instalace, pfed naplnénim chladici
kapaliny a odvzdusnénim systému. MUzZe to zpUsobit trvalé poskozeni zatizeni a ztratu zaruky. Nespravné pouZiti ohroZuje Zivot a majetek.

5. KdyZ je predehtivac pripojen k siti, nedotykejte se ho ani jej nekontrolujte rukou.

VLASTNOSTI A VYHODY

Predehriva¢ motoru je moderni zafizeni, které ohfiva blok valct. Charakteristickym rysem gravitacniho predehfivace je tichy provoz. Pfi pouZiti
predehfivace je start motoru v zimé tak jednoduchy jako v lété. Startovanim jiz zahfatého motoru se motor opotiebovava pomaleji, spaluje
méné paliva a produkuje méné skodlivych emisi.

PRINCIP PROVOZU

Provoz predehfivate motoru EPS ELEKTROWARM funguje v disledku gravitaéniho pohybu ohtaté kapaliny. Zahfivana lehéi tekutina se
pohybuje nahoru a na jeji misto se nasava studena tekutina. Predehfiva¢ muaze byt sériové spojen s gumovym potrubim spojujicim blok vaélce s
chladicem nebo ohtivacem, nebo jako paralelni spojeni s chladicim systémem motoru mezi dolnim a hornim gumovym potrubim spojujicim
chladi¢ s blokem motoru. K ptipojeni se doporucuje pouZzit dalsi pfipojky (dodavané samostatné). Po zapnuti predehrivace elektricky ohfivac
umistény uvnitf krytu ohtiva chladici kapalinu, ktera se v ném nachazi a ktera cirkuluje v bloku motoru a ohfiva ho. Po dosazeni optimalni
provozni teploty termostat vypne predehfivac. Pfi poklesu teploty asi 0 5 ° C se znovu zapne.

Pozor: Pred zapnutim predehfivace do sité se ujistéte, Ze jeho topna komora je naplnéna chladici kapalinou motoru. Provoz predehftivace bez
kapaliny, na sucho, vede k trvalému poskozeni predehfivace a ke ztraté zaruky.

VYHODY

Univerzalni a jednoducha instalace

Predehtiva¢ EPS ELEKTROWARM ma kompaktni konstrukci a je vybaven drzakem, ktery usnadnuje jeho pfipevnéni k motoru nebo nosné
konstrukci. Koncovky spojd jsou zakonéeny trubkovym zavitem g-z % ". Ve standardni verzi pfedehfivace je uveden primér koncovek na otvor
hadice fi-16, 17, 18 nebo 20 mm. Pfi objednavani predehtivace je tfeba zvolit spravny primér koncovek. Samostatné nabizené ptipojky
umozniuji pfipojeni predehfivace na vétsinu prdmérd hadic. Rozsah primérl koncovek pridavnych T-spojek je od 25 do 70 mm s odbockou 18
mm.

AUTOMATICKA PRACE

Predehfiva¢ G90WKT je vybaven pevnym termostatem 60 °C, ktery je namontovan v hlavici, a G90OWKTR ma termostat regulovany v rozsahu 30
az 90 °C . Na Predehfivac

je mozné namontovat tepelnou pojistku s hodnotou 117 °C.

VYSOKA SPOLEHLIVOST

Prace je zarucena tehdy, byla-li instalace predehfivace provedena spravné a v souladu s pokyny a pokud je chladici systém odvzdu$nén. | velmi
malé mnozstvi vzduchu, které zlstalo v komore vélce, mlze blokovat gravitacni pratok chladici kapaliny a v dlsledku toho mUze predehfivaé
selhat. Prdsaky z mazaciho systému do chladiciho okruhu, zahfivaného motoru, mohou vést k znehodnoceni chladici kapaliny, kterd nasledné
rosolovati a uklada se na ohtivaci predehfivace, co mize vést k omezeni prlichodnosti a znic¢eni predehtivace.

PLNA BEZPECNOST

Ptistroj byl navrZen v souladu s mezinarodnimi bezpe¢nostnimi normami EC 60335-1 (rovnocenna norma CE EN 60335.1). Uzemnény elektricky
ohfiva¢ a napdjeci kabel poskytuji ochranu pred Urazem elektrickym proudem za predpokladu, Ze je ohfivac pripojen k instalaci pomoci
ucinného uzemnovaciho vodice. Termostaty udrzuji teplotu v topné komore ohfivace na pfimérené urovni.

Pokud dojde k poskozeni neoddélitelné pfivodni Sndry, mél by ji vyménit vyrobce nebo specializovany servis nebo kvalifikovana osoba, aby se
predeslo nebezpedi.

Toto zafizeni nesmi pouzivat osoby, které nemaji zkusenosti nebo znalosti tykajici se zatizeni, ledaze budou pod dohledem nebo byly pouceny
v souladu s ndvodem na pouzivani zafizeni osobami odpovédnymi za jejich bezpecnost.Vénujte pozornost détem, aby si nehraly se zafizenim.

INSTALACE

Predehfivac série WKT a WKTR musi byt namontovan vodorovné nebo témér vodorovné s odchylenim k vertikale , ale vZdy s hlavici a tryskou
nahoru. Takové sestaveni predehfivace zarucuje spravné odvzdusnéni a gravitacni provoz zatizeni. Udrzujte volny gravitacni pritok kapaliny
pres predehfivac.

Spravna poloha: predehfiva¢ je namontovan Sikmo tak, aby pfipojovaci hrdlo umisténé vedle krytu sméfovalo nahoru. Podélna osa
predehfivace by méla svirat thel s vodorovnou rovinoul0 az 60 stupri(.



Dodateéné i zvlast muZe byt predehfiva¢ série TR namontovany vertikalné, krytem doll (je to kvdli kapildrnimu senzoru termostatu
namontovanému v topné komore) . VySe popsané pripevnéni predehfivace zarucuje gravitacni odvzdusnéni topné komory a spravny,
bezproblémovy a dlouhodoby provoz.

1. Pfedehfiva¢ mlze byt pripojen mezi hadici napajejici ohfivac a dolni hadici spojujici chladi¢ s blokem motoru a to v motorech automobill a
stavebnich strojl. Pro tento Gcéel se musi pouzit dalsi spojovaci dil tvaru T a vhodné gumové hadice pouZivané v chladicich systémech.

- Najdéte spravné vodice a urCete misto instalace, ujistéte se, Ze je mozné predehtiva¢ nainstalovat ve spravné poloze popsané vyse. Pouze
tyto polohy predehfivace zaruduji Gplné odvzdudnéni topné komory predehiivace. Cim je ohfiva¢ umistén nize v motoru vzhledem k horni
hladiné chladici smési, tim pracuje ucinnéji a efektivnéji.

- Predehfiva¢ namontujte dal od palivového potrubi, jakoZ i od horkych nebo pohyblivych ¢asti. Pokud je to nutné, predehrivac by mél byt
pfipevnén k bloku motoru nebo k dodatecné vytvorené nosné konstrukci.

- Caste¢né vysajte chladici kapalinu a ujistéte se, 7e vodice vybrané pro rozfiznuti jsou prazdné.

- Opatrné odfiznéte potiebné ¢asti vybranych kabell (hadic). Nasadte prislusné spojovaci dily tvaru T, utdhnéte kovové svorky.

- Pfipojte dva konektory predehfivace ke dvéma konclim spojovacich dild T pomoci dodatecnych gumovych hadic s primérem otvoru 18 mm,
pak pevné dotahnéte kovové pasky.

-Doplnte chladici kapalinu. Nastartujte motor a nechte ho bézet nékolik minut, aby se z chladiciho systému uvolnil veskery zbytkovy vzduch.
Zkontrolujte netésnosti a zda je hladina chladici kapaliny dostatec¢na.

- Sitovy kabel pfemistéte déle od horkych nebo pohyblivych ¢asti.

2. Predehfrivac, ktery je pfipojovan k chladicimu okruhu generatorové soupravy by mél byt pfipojen v souladu s pokyny vyrobce, pficemz se
musi zachovat poZadovana poloha pro dany model popsana vyse.

TEST PREDEHRIVACE A ODSTRANOVANI PORUCH

Pripojte napajeci kabel k systému s ucinnym uzemnénim. Spravna cinnost predehfivace se vyznacuje rovnomérnym zahfivanim téla
predehtivace a pohybem ohfaté kapaliny nahoru smérem k bloku motoru.

1.Spravné nainstalovany predehfivac se zahfiva nepretrzité, dokud télo predehtivace nedosahne teplotu v rozsahu termostatu, tj. asi 60 °C.
2.Pokud predehfivac¢ nefunguje, jak je uvedeno vySe, vypnéte jej. Zkontrolujte zda neni pfitomen vzduch a pfipadné predehfiva¢ odvzdusnéte
tim, Ze jej date do spravné polohy popsané vyse. Zkontrolujte, zda je predehfivac zality kapalinou, zda je hladina chladici kapaliny dostatecna,
zda nejsou gumové hadice ohnuté a neblokuji pratok kapaliny, zda kapalina neni zamrzIa.

3.Zahtivani motoru zavisi na teploté okoli, velikosti motoru a vykonu predehfivace a trvd od 40 do 180 minut.

UDAJE O VYROBKU

Model: G90WKT pevny termostat 60 °C v hlavici (na pozadani zakaznika lze namontovat termostat s jinou hodnotou).
G90KWTR nastavitelny termostat 30 - 90 °C, ¢idlo umisténo uvnitf sondy v nadrzi.

Volitelné muZe byt pod kryt namontovana jednorazova tepelna pojistka s hodnotou 117 °C.

Prohldseni o shodé: CE

Vystupni vykon: 400 W, 850 W, 1200 W, / 230 V / 50 Hz, ochrana pfed Urazem elektrickym proudem KI. "I", IP44

Pramér konektor(: @16, 17, 18, 20 mm (pramér konektor( se uvadi pfi objednavce)

Pfipojovaci svorky na nadrzi % " vnéjsi zavit, prizplsobeny také pro flexo konektor pro vinovcovou hadici.

Rozmeéry: celkova délka bez koncovek 255 mm, primér nadrze 87 mm

Objem topné komory 1250 ml.

Hmotnost: 1450 g WKT, 1800 g WKTR

Sestava pristroje: ohfivac s kabelem - 1 ks, koncovky hadice - 2 ks, stahovaci pasky - 2 ks, drzak - 1 ks, navod.Dodate¢né moznosti:

- Velké nebo stfedni hlinikové pipojky tvaru T: @ 25 aZz 70 mm, odbocky @ 18 mm + $nekové svorky.

- Malé hlinikové pfipojky tvaru T: @ 3x18 mm + 3nekové svorky.

- Gumova hadice @ 16 nebo 18 mm pro pfipojeni ohfivace s pfipojovacimi spojkami ve tvaru T.

VYROBCE

EPS--ELEKTROWARM

www.elektrowarm.com, www.podgrzewaczesilnika.pl e-mail: eps@new.pl
tel / fax. 0048 33 816 99 27, 0048 605 601 110, 603 395 110, 605 601 120

Vyrobce zajistuje efektivni provoz vyrobku po dobu 12 mésicl od data nakupu, za predpokladu, Ze je spravné nainstalovan a pouzivan v

souladu s uréenym pouZzitim.

Datum NAKUPU: ...ooeeiiiiiiiieeiiecee e

Razitko prodejce: .....covvvvcieiiiiiieceee e

EKOLOGIE. CHRANME ZIVOTNi PROSTREDI

Kazdy uZivatel mlzZe prispét k ochrané Zivotniho prostfedi. Neni to ani tézké ani ndkladné. Proto pouZité elektrické nebo
elektronické zafizeni oznacené symbolem preskrtnuté popelnice, je uZivatel povinen odevzdat do sbéru pouZitého zafizeni,
protoZe komponenty zafizeni mohou ohroZovat Zivotni prostiedi. Kartonové obaly odevzdejte do sbéru papiru.

mmmmmmm  \evhazujte do komunalniho odpadu.



